地基基础检测实操考核大纲
（征求意见稿）

1. 考核内容和形式

1.1考核内容

考试内容包括专业知识、操作技能和检测成果或结果分析，考查运用相关专业知识、操作技能开展检测工作，得到正确的检测数据，能对检测成果进行正确分析和判断。

考试范围包括以下三项：

1.基桩低应变法检测；

2.桩声波透射法检测；

3.除基桩低应变法、声波透射法检测外的其他地基基础检测（下称“其他地基基础检测”），包括:1)动力触探检测，2)锚杆检测，3)基桩（竖向抗压、竖向抗拔、水平）静载试验，4)地基（含复合地基）载荷试验。

1.2考核形式

1.基桩低应变法检测和基桩声波透射法检测

采用现场实操考核（采用实操与提交分析报告方式）。考生统一使用考试专用仪器。每名考生需独立完成1根桩的低应变法和1根桩的声波透射法检测，只进行1次常规检测（声测采用平测或固定高差斜测），如考生认为有必要进行进一步采用加密、钻芯等方式检测，可以在“原始记录及分析报告”中阐述。

2.其他地基基础检测

限于场地条件、准备时间、辅助配合等限制，其他地基基础检测采用书面考试。试题类型包括填空、选择、判断和综合题，内容涵盖动力触探检测、锚杆检测、基桩（竖向抗压、竖向抗拔、水平）静载试验、地基（含复合地基）载荷试验。

2. 考试合格标准

基桩低应变法检测、基桩声波透射法检测和其他地基基础检测三项考核中，单项考核成绩均应达到其单项总分的60%及以上，其中任何一项未达到该标准，均视为地基基础实作考试不合格。

3. 考试分值与评分

3.1分值组成

每项考核均采取百分制，即基桩低应变法检测100分，基桩声波透射法检测100分，其他地基基础检测100分。

3.2基桩低应变法检测考试分值组成与评分

检测人员：现场操作技能70分，检测成果30分。
审核人员：现场操作技能60分，检测成果及分析结论40分。

实作考试现场，1名考生由2名专家对其参数设置和操作过程现场评分，取平均值，考生提交检测成果及分析结论后，由专家对该部分进行评分，现场考试结束即完成评分。

考生完成实作操作，须将实测电子文档存入指定电脑，提交低应变法检测原始记录及分析表、实测曲线图等成果。由专家对根据考生提交资料进行评分。

3.3基桩声波透射法检测考试分值组成与评分

检测人员：现场操作技能70分，检测成果30分。
审核人员：现场操作技能60分，检测成果及分析结论40分。

实作考试现场，1名考生由2名专家对其参数设置和操作过程现场评分，取平均值，考生提交检测成果及分析结论后，由专家对该部分进行评分，现场考试结束即完成评分。

考生完成实作操作，须将实测电子文档存入指定电脑，提交声波透射法检测原始记录及分析表、实测波列图和分析图等成果。由专家对根据考生提交资料进行评分。

3.4其他地基基础检测考试分值组成与评分

1.动力触探检测;

2.锚杆检测;

3.基桩（竖向抗压、竖向抗拔、水平）静载试验;

4.地基（含复合地基）载荷试验。

其他地基基础检测采用闭卷考试，试卷总分100分。其中，填空共10题，20分；选择共10题，20分；判断共10题，20分；综合题共2—4题，40分。

考试结束后，专家集中阅卷评分。

4. 考试时间

4.1基桩低应变法检测和声波透射法检测

1.检测数据采集时间

基桩低应变法检测考试时间为20分钟；基桩声波透射法检测考试时间为30分钟。

2.打印曲线及资料处理时间

基桩低应变动力检测和声波透射检测共30分钟。

4.2其他地基基础检测

其他地基基础检测闭卷考试时间为90分钟。

5. 考核分值设置

5.1基桩低应变法检测和声波透射法检测

包括但不限于下述内容：

基桩低应变法检测：参数设置、测点布置、信号采集、资料收集与记录、曲线调整打印、结果分析与结论。

基桩声波透射法检测：仪器参数设置、检测准备、资料收集、测试与记录、曲线调整打印、结果分析与结论。

对检测人员，要求测试数据能准确反应基桩完整性并能对桩身完整性进行初步判断；对审核人员，除上述要求外，须能对测试数据准确性和测试数据与桩身完整性进行正确分析和判断，并能对验证与扩大检测提出正确建议。

5.2其他地基基础检测

包括但不限于下述内容：

动力触探检测：操作详细过程及要点，设备选择、锤击与记录、分析与判断等。

锚杆检测：操作详细过程及要点，设备选择、加载设计、仪表架设、观测与记录、分析与判断等。

基桩（竖向抗压、竖向抗拔、水平）静载试验：最大加载量计算、千斤顶率定公式使用、加载反力装置要求、量测仪表要求、基准桩(梁)要求、试桩锚桩与基准桩之间的距离要求、加载分级与沉降量测要求、沉降稳定标准和终止加载条件、数据记录、检测数据分析与判断。

地基（含复合地基）载荷试验：最大加载量计算、承压板尺寸选择、千斤顶率定公式使用、加载反力装置要求、量测仪表要求、基准桩(梁)要求、承压板与压重平台支墩和基准桩之间的距离要求、加载分级与沉降量测要求、沉降稳定标准和终止加载条件、数据记录、检测数据分析与判断。

6. 考核用表

6.1 基桩检测人员实操考核原始记录及分析表（低应变法）

6.2 基桩检测人员实操考核原始记录及分析表（声波透射法）

6.3 基桩检测人员实操考核评分表（低应变法）

6.4 基桩检测人员实操考核评分表（声波透射法）

6.5 基桩审核人员实操考核评分表（低应变法）

6.6 基桩审核人员实操考核评分表（声波透射法）

6.1基桩检测人员实操考核原始记录及分析表（低应变法）

姓名：                 准考证号：                         桩号（含端面）：

考核日期：             考试开始时间（时分）：

	检测信息

	桩号

（含端面）
	施工桩长（m）
	设定波速（m/s）

	
	
	

	仪器设备

名称及编号
	
	仪器设备

运行状况
	□正常
□检测前（中、后）有故障

	实测时域曲线图
	打印实测曲线图附后(仅打印1幅典型时域曲线，须标示出桩头、桩底位置与相应时标)。

	分析结论
	桩身完整性类别及描述（审核人员尚须说明桩身阻抗变化情况和位置）：


6.2基桩检测人员实操考核原始记录及分析表（声波透射法）

姓名：                       准考证号：                       桩号：

考核日期：                   考试开始时间：

	检测信息

	桩号
	施工桩长（m）
	实测桩长（m）
	检测剖面
	管距（mm）
	耦合修正（μs）
	声测管布置图

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	仪器设备

名称及编号
	
	仪器设备

运行状况
	□正常
□检测前（中、后）有故障

	分析结果
	桩身完整性类别及描述（如桩身存在质量缺陷或检测参数超判据情况，审核人员尚须对缺陷或检测参数超判据情况进行简要分析，如必要，对下步检测与验证提出建议）：



	备 注
	打印实测波列图1页、分析图1页附后。


6.3基桩检测人员实操考核评分表（低应变法）
姓名：                       准考证号：                桩号（含端面）：

考核日期：                   开始时间：

	考核项目
	序号
	评分要点
	分值
	得分
	备注

	参数设置
	
	
	15
	
	

	操作过程
	
	
	55
	
	

	检测成果
	
	
	30
	
	

	考生实际得分（总分100分）
	


监考人签字：

6.4基桩检测人员实操考核评分表（声波透射法）

姓名：                       准考证号：                       桩号：

考核日期：                   开始时间：

	考核项目
	序号
	评分要点
	分值
	得分
	备注

	参数设置
	
	
	30
	
	

	操作过程
	
	
	40
	
	

	检测成果
	
	
	30
	
	

	考生实际得分（总分100分）
	


监考人签字：
6.5基桩审核人员实操考核评分表（低应变法）
姓名：                       准考证号：                桩号（含端面）：

考核日期：                   开始时间：

	考核项目
	序号
	评分要点
	分值
	得分
	备注

	参数设置
	
	
	15
	
	

	操作过程
	
	
	45
	
	

	检测成果及分析结论
	
	
	40
	
	

	考生实际得分（总分100分）
	


监考人签字：
6.6基桩审核人员实操考核评分表（声波透射法）

姓名：                       准考证号：                       桩号：

考核日期：                   开始时间：

	考核项目
	序号
	评分要点
	分值
	得分
	备注

	参数设置
	
	
	20
	
	

	操作过程
	
	
	40
	
	

	检测成果及分析结论
	
	
	40
	
	

	考生实际得分（总分100分）
	


监考人签字：
钢结构超声检测实操考核大纲

（征求意见稿）

1. 考核内容和形式
1.1考核内容和范围

考核内容为：操作技能和检测结果及判定，考查运用相关专业知识、相关标准及操作技能开展检测工作，得到正确的检测数据，审核人员需编制专项工艺卡及试题考试。

考核范围包括以下三项：

1.锻钢件的超声波检测；

2.对接焊缝的超声波检；

3.编制专项工艺卡及试题考试（审核人员）。

1.2考核形式

1.锻钢件的超声波检测

采用现场实操考核（采用实操与提交检测报告方式）。考生统一使用数字式超声波检测仪器。每名考生需独立完成仪器调整过程，根据检测的试件正确选择探头、掌握零点声速的测定、扫描比例的确定、调整时基扫描线，调节探伤灵敏度、正确选择修正值。

2.对接焊缝的超声波检测

采用现场实操考核（采用实操与提交检测报告方式）。考生统一使用数字式超声波检测仪器。每名考生需独立完成仪器调整过程，根据检测的试件正确选择探头、测定探头前沿长度误差不测定探头K值、确定扫描基线方法，调整时基线、制作距离—波幅曲线。能够区分缺陷及伪缺陷，缺陷深度、当量确定、缺陷指示长度的测定、确定检测灵敏度。

3.编制专项工艺卡及试题考试（审核人员）

采用闭卷考试的形式，考生根据试题，按标准正确选择检测方法及探头类型及参数、正确填写工艺卡，简述选择检测方法及探头类型及参数的理由。

2. 考核合格标准

锻钢件的超声波检测、对接焊缝的超声波检测、审核人员编制专项工艺卡及试题考试,单项考核成绩均应达到其单项总分的60%及以上，其中任何一项未达到该标准，均视为实操考核不合格。

3. 考核分值与评分

3.1分值组成

每项考核均采取百分制，即锻钢件的超声波检测100分, 对接焊缝的超声波检测100分，焊缝工艺卡及试题100分。

3.2锻钢件的超声波检测考试分值组成与评分

检测人员：超声波仪器调整过程13分、灵敏度调整27分、检测结果56分、报告质量4分。

审核人员：超声波仪器调整过程13分、灵敏度调整27分、检测结果56分、报告质量4分。

实操考核现场，1名考生由2名专家对其参数设置和仪器调节过程及操作现场评分，取平均值。考生提交检测成果及检测报告，考核结束后，专家集中阅卷评分。

3.3对接焊缝的超声波检测考试分值组成与评分

检测人员：超声波仪器调整过程21分、探伤操作18分、检测结果57分、报告质量4分。

审核人员：1.
超声波仪器调整过程21分、探伤操作18分、检测结果57分、报告质量4分。

2. 焊缝工艺卡及试题, 工艺卡60分、试题40分。

实操考核现场，1名考生由2名专家对其参数设置和仪器调节过程及操作现场评分，取平均值。考生提交检测成果及检测报告，考核结束后，专家集中阅卷评分。

焊缝工艺卡及试题考试结束后，专家集中阅卷评分。

4. 考核时间

审核人员：总考核时间180分钟，其中锻件1件30分钟、对接焊板1件60分钟，撰写报告两项共30分钟、对接焊缝检测工艺卡及试题考试时间60分钟。

检测人员：总考核时间120分钟，其中锻件1件30分钟、对接焊板1件60分钟，撰写报告两项共30分钟。

5．得分点设置

5.1锻钢件的超声波检测

包括但不限于下述内容：

仪器调整过程、选择探头、掌握零点声速的测定、扫描比例的确定、调整时基扫描线，时基扫描线满足标准要求、灵敏度调整、掌握灵敏度调节公式及计算过程、计算结果正确、灵敏度调整方法，缺陷位置、缺陷数量、最大缺陷声程值测定方法，缺陷当量计算、检测结果的判定。

 5.2对接焊缝的超声波检测

包括但不限于下述内容：

超声波仪器调整过程、选择探头、探头前沿测定、探头K值测定、时基线调整、距离—波幅曲线的制作、检测灵敏度的确定、横向缺陷的检测。区分缺陷及伪缺陷，缺陷深度及当量确定、缺陷指示长度的测长方法，检测结果的判定。

5.3对接焊缝检测工艺卡及试题（作业指导书）

包括但不限于下述内容：

检测方法选择、探头类型及参数的选择、检测范围、检测移动区域确定、横向缺陷的检测要点，选择检测方法及检测参数的理由。

5.4独立扣分项

1.锻钢件的超声波检测

多探测1个缺陷扣15分，少探测1个缺陷扣30分。

2.对接焊缝的超声波检测

多探测1个波幅高度超SL线的点状缺陷扣6分，条状缺陷扣15分；少探测1个波幅高度超SL线的点状缺陷扣15分，条状缺陷扣30分。

6. 考核用表

6.1锻件超声波检测原始记录

6.2锻件超声波检测考核报告

6.3锻件超声波检测实操考核评分表

6.4对接焊缝超声波检测原始记录

6.5对接焊缝超声波检测实操考核报告

6.6对接焊缝超声波检测实操考核评分表

6.7焊缝超声波检测工艺卡及试题样本
6.1 锻件超声波检测实际操作考试记录

	试件编号
	
	试件规格
	
	执行标准
	

	仪器型号
	
	探头规格
	
	参考试块
	

	探测灵敏度
	
	耦 合 剂
	
	扫描比例
	

	时基线调整
	
	传输修正补偿值
	     dB

	灵敏度调整

	计   算
	

	调整方法
	

	检测结果

	缺

陷

记

录
	试件

编号
	缺陷

数量
	波 幅 最 大 的 缺 陷

	
	
	
	声程

Sf(mm)
	ΔdBfj

(dB)
	当量

(mm)
	X

(mm)
	Y

(mm)

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	缺陷位置示意图
	[image: image4]


                                考试时间：
6.2锻件超声波检测实际操作考试报告
	试件编号
	
	试件规格
	
	执行标准
	

	仪器型号
	
	探头规格
	
	参考试块
	

	探测灵敏度
	
	耦 合 剂
	
	扫描比例
	

	时基线调整
	传输修正补偿值
	     dB

	灵敏度调整

	计   算
	

	调整方法
	

	检测结果

	缺

陷

记

录
	试件

编号
	缺陷

数量
	波 幅 最 大 的 缺 陷

	
	
	
	声程

Sf(mm)
	ΔdBfj

(dB)
	当量

(mm)
	X

(mm)
	Y

(mm)

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	波幅最大缺陷的计算
	

	缺陷位置示意图
	Y

[image: image5]
-X                         X

             -Y
	结论





审核：          考评员：         监考员：        年   月   日

6.3锻件超声波检测实际操作考试评分表
试件编号：                                           总分：

	考    核    项    目
	满分
	扣   分   原   因
	扣分

	一.仪器调整及熟练程度（13分）

	1.试件规格测量
	1
	不正确       扣1
	
	
	

	2.探头选择
	1
	选择不正确   扣2
	
	
	

	3.仪器调整
	3
	部分不正确   扣1
	全不正确   扣3
	
	

	4.时基线调整
	3
	误差＞1％    扣2
	＞2％      扣4
	＞4％    扣5
	

	5.熟练程度
	5
	欠熟练       扣2
	较不熟练   扣3
	不熟练    扣5
	

	二.灵敏度调整（27分）

	1.灵敏度调节计算过程
	9
	计算过程不完整
	缺项       扣6
	不正确    扣9
	

	2.计算结果
	10
	误差＞2dB    扣2
	＞4dB     扣
	＞6dB     扣10
	

	3.调整方法
	8
	
	
	不正确    扣8
	

	三.检测结果（56分）

	1.缺陷位置

  X

  Y
	5

5
	误差＞1㎜    扣1
误差＞1㎜    扣1
	＞3㎜     扣3
＞3㎜     扣5
	＞5㎜     扣5
＞5㎜     扣5
	

	2.最大缺陷声程值
	6
	误差＞1㎜    扣2
	＞3㎜     扣4
	＞5㎜     扣6
	

	3.缺陷当量计算过程
	14
	过程不完整    扣6
	
	不正确    扣14
	

	4.最大缺陷计算结果
	12
	误差＞1㎜    扣4
	＞2㎜     扣8
	＞3㎜    扣12
	

	5.检测结论
	8
	
	
	不正确     扣8
	

	6.缺陷数量
	缺陷多1，扣15；缺陷少1：扣30
	

	四.报告质量（4分）

	1.项目完整
	2
	漏项          扣2
	

	2.内容准确
	1
	有不准确项    扣1
	

	3.卷面整洁
	1
	不整洁        扣1
	

	4.缺陷位置示意图
	2
	不清楚        扣1；错误        扣2
	


审核：          考评员：        监考员：         年   月   日

6.4平板对接焊缝超声波检测实际操作考试记录
	试件编号
	
	试件规格
	mm
	焊接方法
	

	仪器型号
	
	执行标准/等级
	
	坡口型式
	

	探头规格
	
	探头前沿
	①　　　　②　　　　③      平均      mm

	检测范围
	
	探头K值
	①　　　　②　　　　③      平均      

	扫描比例
	
	耦 合 剂
	
	传输修正值
	dB


距离—波幅曲线(Φ3×40mm横孔)                  单位：示屏满幅度的％

	距离(mm)  声程□  水平□  深度□
	
	
	
	
	

	φ3×40mm横孔波幅
	
	
	
	
	


缺陷记录：

	序

号
	测   长
	波  幅  最  高  点
	评定

等级

	
	S1
mm
	S2
mm
	指示长度S2-S1 (mm)
	缺陷距焊缝中心距离q(mm)
	缺陷距探测面

深度d(mm)
	S3
mm
	波幅

（SL±dB）
	波  高

区  域
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


S1--缺陷起始点距左端头的距离;

S2--缺陷终点距左端头的距离;

S3--缺陷波幅最高时距左端头的距离.

缺陷位置示意图
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6.5焊缝超声波检测实际操作考试报告

	试件编号
	
	试件规格
	
	距离-波幅曲线

	材 质
	
	坡口形式
	
	基准孔
	

	焊接方式 
	
	表面状态
	
	孔深（mm）
	10
	20
	30
	40
	50

	检验标准
	
	检验级别
	
	波幅高度（%）
	
	
	
	
	

	检验范围
	
	探头移动范围
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形成试块DAC曲线时仪器上的dB读数：

调至检测灵敏度时仪器上的dB读数：

	仪器型号
	
	探头规格
	
	

	探头前沿
	1
	2
	3
	平均
	

	
	
	
	
	
	

	探头K值
	1
	2
	3
	平均
	

	
	
	
	
	
	

	时基线调节比例
	
	表面补偿
	
	

	检测灵敏度
	
	

	缺陷

编号
	缺陷距始点距离
	指示长度
	缺陷波幅最高点距始点距离S3（mm）
	波幅最高点
	评定

级别

	
	S1（mm）
	S2（mm）
	L0（mm）（S2- S1））
	
	缺陷深度

H（mm）
	偏离中心

Y0（mm）
	缺陷当量

（SL±dB）
	波幅区域
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	缺陷位置示意图[image: image3.png]




	检测结论：


审核：          考评员：        监考员：         年   月   日

6.6平板对接焊缝超声波检测实际操作考试评分表
试件编号：                                           总分：

	考    核    项    目
	满分
	扣   分   原   因
	扣 分

	一.操作步骤及熟练程度（39分）

	1.仪器调整
	21分

	1)探头选择
	1
	
	频率不正确     扣1
	角度不正确   扣1
	

	2)前沿长度、K值
	1
	
	前沿误差＞1mm  扣1
	K值误差＞0.1扣1
	

	3)时基线调整
	6
	超过1％   扣2
	超过2％       扣4
	超过4％     扣5
	

	4)距离—波幅曲线
	8
	不平滑    扣2
	方法有错       扣4
	全错         扣8
	

	5)传输修正值的修正
	1
	
	
	未修正       扣1
	

	6)检测灵敏度
	4
	偏高      扣2
	偏低           扣4
	过低         扣7
	

	2.探伤操作
	18分

	1)锯齿形移动、摆动、覆盖和速度
	2
	
	
	1项不符合 扣0.5
	

	2)移动区
	1
	
	
	移动范围小   扣1
	

	3)两侧扫查
	4
	
	仅局部扫查     扣1
	未两侧扫查   扣4
	

	4)是否探横向缺陷
	3
	
	
	未探         扣2
	

	3.仪器校核
	4
	
	经提示        扣2
	未校核       扣4
	

	4.熟练程度
	4
	欠熟练     扣2
	较不熟练       扣3
	不熟练       扣4
	

	二.探伤结果（57分）

	1.缺陷起始距试板左端头的距离(S1)
	9
	超过±3    扣2
	超过±6   扣4
	超过±10    扣9
	

	2.缺陷终点距试板左端头的距离(S2)
	9
	超过±3    扣2
	超过±6   扣4
	超过±10    扣9
	

	3.缺陷距焊缝中心距离(Aq、Bq)
	5
	
	超过2     扣2
	超过4       扣5
	

	4.缺陷距探测面深度(d)
	6
	超过±1    扣2
	超过±2   扣4
	超过±4      扣6
	

	5.缺陷波幅最高时距试板左端头的距(S3)
	9
	超过±3    扣2
	超过±6   扣4
	超过±10    扣9
	

	6.缺陷波幅(DRL±dB)
	9
	超过±3    扣2
	超过±5   扣4
	超过±7     扣9
	

	7.波高区域
	4
	
	
	错          扣4
	

	8.评定等级
	6
	
	
	不正确      扣6
	

	9.缺陷数量
	波幅高度超SL线的缺陷多1：点状扣6，条状扣15；

波幅高度超SL线的缺陷少1：点状扣15，条状扣30。
	

	注：长度单位：mm，波幅单位：dB

	三.报告质量(4分)

	1.项目完整
	1
	漏项          扣2
	

	2.内容准确
	1
	有不准确项    扣2
	

	3.卷面整洁
	1
	涂改          扣1，       不整洁       扣1
	

	4.缺陷位置示意图
	1
	不清楚        扣1，       错误         扣1
	


审核：          考评员：         监考员：        年   月   日 
6.7焊缝超声波检测工艺卡及试题样本

XXXXX年度

                                     考试日期：XXXXX

                                     考试时间：60分钟
	题型
	题量
	应得分
	实得分
	阅卷人
	审核人

	工艺卡编制
	/
	60
	
	
	

	问答题
	3
	40
	
	
	


一、工艺卡编制（60分）

（一）根据下列给定的条件和工件，编写超声检测工艺卡。

有一XXXXXXXg工件，其尺寸如图XX所示，现要求按JG/T203-2007标准对XXXXXgg工件焊缝进行超声检测，II级合格，焊缝的坡口XXXX，采用XXXXXX焊，上下焊缝宽度均为XXX mm，材质为XXXXX，工件表面经打磨后达到Ra＜6.3μm。

可供选择的设备和器材（经校验合格）如下：

1.超声波探伤仪：CTS-22型（模拟机），DUT-220型（数字机）；

2.直探头：XXXXXXXXXXXXXXX

3.斜探头：XXXXXXXXXXXXXXX

4.标准试块：XXXXXXXXXXXXXX

5.对比试块：XXXXXXXXXXXXXXX

平底孔试块，孔深分别为：XXXXXXXXXXXXXXX

请根据上述提供的条件，按最优的检测方法编写超声检测工艺卡并回答有关问题。
工件示意图

焊缝超声检测工艺卡(共60分)
	试件名称
	
	材料牌号
	
	工件厚度
	

	坡口形式
	
	焊接方式
	
	表面状态
	

	检验标准
	
	检验级别
	
	验收级别
	

	仪器型号
	
	探头型号
	
	探头前沿
	

	探头折射角
	
	标准试块
	
	对比试块
	

	检测面
	
	耦合剂
	
	表面补偿
	

	检测区域
	
	检测方法
	
	时基线调节
	

	扫查方式
	
	检测时机
	

	扫查区域
	
	最大扫查间距
	
	最大扫查速度
	

	检测灵敏度
	

	扫查方向示意图：


	记录和标记要求：



	技术要求：



	编制
	×××Ⅱ级
	审核
	×××Ⅲ级
	批准
	×××

	年  月  日
	年  月  日
	年  月  日


二、问答题(共40分)

1. XXXXXXXX                            (14分)

2.XXXXXXXXXX                             (12分)

3.XXXXXXXXXX                              (14分)
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